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= Gevrek
malzemelerde
= Dusik kesme hizlari

= Blyuk ilerleme ve
kesme derinligi

* Ylksek takim-talas
surtinmesi

Talasin kirilmasiyla
ylzeyin bozulmasi
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| hizlari
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(F)(;ITL\MI;\JIIPTN L surtiinmesi, takim

ylzeyine yapisan
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| neden olur 4

= Yigma kenari

UP EDGE
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- —==  olusur ve belirli

*BUE:Built-up Edge araliklarda kopar Yeni yuzey Uzerinde
yigma kenar parcaciklari
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= Talas kaldirma igleminin ¢ boyutu:
= Kesme hizi v — birincil hareket
Rpe=Vv.f.d = llerleme f— ikincil hareket
. Ay A = Kesme derinligi d — takimin orijinal parca
Ag T 1Says K ylzeyinden aggaglya ni]fuziyetiJ P
Af = ilerleme = Baz talasli imalat islemlerinde malzeme kaldirma
AR T 1 &3 vyv¢§& R Mhziasagidaki gibi hesaplanabilir:

Ry~=v.f.d

burada v = kesme hizi; f = ilerleme;
d = kesme derinligi
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Frezeleme
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Frezeleme Freze cakisi

Hiz hareketi

Kesme Derinligi

ATemel Tip Frezeleme

hLISN} aé2yf I NP \
0 4S@ONBasSt oal GPK
frezeleme:
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Frezeleme

Ad SONBaSt 7
a) Vals frezeleme

b) YI VI - eY !l
c) Yan frezeleme
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Frezeleme

A, dz} ¢! NgR
Frezeleme

Yukari Frezeleme (Up Milling)

Geleneksel frezeleme olarak da adlandirilir,

-Caki ilerlemeye zit yonde doner

- Her bir kesici disin olusturdugu talas

cok ince baslar ve giderek kalinlasir.

- Talasin boyu nispeten uzundur

- Takim 6mru nispeten daha kisadir

- Is parcasini tutmak icin daha fazla baglama kuvveti
gerekir.

Kesici ddnme yonu

(a)

Asagi Frezeleme(Down Milling)

Tirmanma frezelemesi olarak da adlandirilir,

- Cakinin donus yonu ilerlemeyle aynidir,

- Her bir kesici disin olusturdugu talas

kalin baslar ve giderek incelir,

- Talasin boyu nispeten kisadir,

- Takim 6mru nispeten uzundur,

- Is parcasini tutmak icin daha az sikma kuvveti gerek

Kesici ddbnme yonu

(b)

20 disli bir freze cakisi ile yapilan satih frezelemenin iki tirt (a) Yukar frezeleme, (b) asagi frezeleme_____
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Hiz hareketi

Freze cakisi
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Frezeleme

ATemel Tip Frezeleme
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