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OKAN UNIVERSITESI MESLEK YUKSEKOKULU
HAVACILIKTA iIMALAT iSLEMLERI DERSI
ORNEK SORULAR

imal usullerinin temel kategorileri nelerdir? Her birini kisaca aciklayiniz.

Sekillendirme yéntemlerinin dort ana kategorisini yaziniz. Kategorileri kisaca agiklayiniz.
Gikarmali imalat ne demektir? Kisaca agiklayiniz.

Isil islem nedir? Ne amagla uygulanir?

Metal malzemelerde atomlar arasi bag ve dizilis nasildir? Kisaca agiklayiniz.

Dokimde kum kalipta yer alan baslica bes bolimu yaziniz.

Dokiimde ‘Bozulabilir Kalip’ ve ‘Kalici Kahp’ arasindaki farklari karsilastirmali olarak yaziniz.
Besleyici nedir? Ne ise yarar?

Dokimde ‘cekme boslugu’ nedir? Hangi nedenle olusur?

Maca nedir? Maga yapiminda hangi malzemeler kullanilabilir?

Metallerin dékim tekniginde katilasma slresi nelere baghdir?

Dokimde kum kalip malzemelerinden beklenen 6zellikler nelerdir?

Hassas dokiim yonteminin Gstin ve zayif yonlerini yaziniz.

Metallerin dokiiminde kum, alci, seramik gibi kalip malzemelerinin kullanilma sebebi nedir?
Bu malzemelerin hangi ortak noktasindan faydalaniimaktadir?

Kalici kalip kullanilan dokiim yéntemlerinden ikisini yaziniz ve her birini kisaca agiklayiniz.
Metal dékiimiinde katilasmadan sonraki asamalar nelerdir?

Dokium kalitesine dogrudan etkiyen cekme boslugu hatasini engellemek icin ne gibi 6nlemler
ahinabilir?

Talash sekil verme yontemlerinden alti (6) tanesinin adini yaziniz.

Talash imalatin Gstinlikleri ve zayifliklari nelerdir?

Talas kaldirmada kesici takimlar temel olarak nasil siniflandirilir?

imalatta kesici takim émriine etki eden faktérler nelerdir?

Kesici takim malzemelerinden bes (5) tanesini yaziniz.

Torna tezgahlarinda is pargasini tespit etmek icin (sabitlemek) icin kullanilan tertibatlari kisaca
yaziniz.

Terimleri agiklayiniz: (a) Borlama, (b) firdondi, (c) matkap flutd

Matkapla delme isleminde ortaya ¢cikan en 6nemli problemler nelerdir?
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ic biikey sekilli parcalarin talash imalati ancak 5 eksenli (freze) isleme merkezleri ve benzeri
tezgahlarda mimkin olmaktadir. Bunun nedenini kisaca agiklayiniz.

Terimleri agiklayiniz: (a) Vargelleme, (b) alin frezeleme, (c) pafta takimi

Broslama (tig cekme) yontemi ile yiksek ylzey kalitesi elde edilebilmesinin sebebini kisaca
aciklayimniz.

Form freze ile digli imalati ve azdirma freze ile disli imalati arasindaki farklar nelerdir?
Taslama (takimlari) taslarini olusturan bilesenler nelerdir?

Taslama yontemlerinin “asindirmali isleme” ismiyle de anilmasinin sebebi nedir?

Terimleri agiklayiniz: (a) Lepleme, (b) ultrasonik isleme, (c) tel erozyon

Elektro erozyon yontemi ile seramik malzemeden imal edilmis bir pargayi islemek olanakli
midir? Nedenini kisaca agiklayiniz.

CNC programlamada “S” ve “F” fonksiyonlari nedir? Kisaca agiklayiniz.

Plastik sekil verme yontemlerinde “kiitlesel sekillendirme” ve “sac sekillendirme” arasindaki
temel fark nedir?

Plastik sekil verme yontemlerinde hacim sabitligi ilkesi ve kalici sekil degisimi (deformasyon)
kavramlarini kisaca agiklayiniz.

Plastik sekil vermede etkili ana faktorler nelerdir?

Bir plastik sekil verme isleminin “soguk” veya “sicak” olarak tanimlanmasi nasil yapilmaktadir?
Haddeleme yontemi ile endiistride en ¢ok imal edilen formlar nelerdir?

Celik dovme yontemlerinden bes (5) tanesini yaziniz.

Terimleri aciklayiniz: (a) Figilasma, (b) hassas dévme, (c) yercekimi sahmerdani

Ekstrizyon ile imalatta ¢cevre/alan orani neyi ifade eder? Bu oranin artmasi islemi nasil etkiler?
Terimleri aciklayiniz: (a) Darbeli ekstriizyon, (b) damgalama, (c) ¢cekme matrisi

Sac biikme ile boru/profil biikme islemleri arasindaki temel fark nedir?

Terimleri aciklayiniz: (a) Sivama, (b) pot cemberi, (c) progresif kalip

Cozilemez birlestirme yontemleri nelerdir?

Mekanik baglama elemanlari nelerdir?

Ark kaynagi cesitlerini yaziniz.

Toz alti kaynagl ve gaz alti kaynagi gibi kaynak yontemlerinde, toz ve gaz ne amagla
kullaniimaktadir?

Direncg kaynagi yontemini kisaca aciklayiniz.
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Asagida yazili Urinler hangi imalat yontemleriyle sekillendirilebilir? (Ayni tGrin birden fazla

ve/veya alternatif isleme yontemleri ile imal edilebilir.)
a.

b.

Tren rayi

Altigen basli civata
Atas

Ahsap givisi

insaat demiri
Aliminyum pencere ve kapi profili
Otomobil janti

Celik tencere

Helisel yay

Plastik enjeksiyon kalibi
Mazgal (1zgara)

Bisiklet dislisi

. Topluigne

Celik tel (orgi) cit

iskele babasi
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LIl.  Asagidaki Grlinlerin hangi imalat yontemleri ile Giretilebilecegini kisaca yaziniz. Varsa,
alternatif yontemleri de belirtiniz.
a. Tel elbise askisi:

e Kutiuk halinde malzemeden haddeleme ile cubuk / filmasin imalati. (PSV / Kalici Deformasyon
yontemleri)

e Cubuk Cekme veya Tel Cekme yontemi (Kitlesel sekillendirme) ile istenilen capta tel
malzemenin elde edilmesi.

e Tel malzemenin Bikme ve Kivirma gibi yontemlerle sekillendirilmesi.

b. Dolap / ¢ekmece kulplari:

e (1) Dokiim yontemlerinden; kum kaliba dokiim, hassas dokim, kokil kaliba dokiim yontemleri
ile ilk sekillendirme yapilabilir. (2) Dokiimden ¢ikan pargalarin ylizeylerindeki pirizler Taglama
ile giderilir. (3) Kulp baglanti delikleri Matkaplama ydntemiyle agilir. (4) Deliklere kilavuz
takimi ile vida yuvasi agilir. (5) Yizey kaplama islemi yapilir.

e Alternatif — 1: (1) Kulplar kapal dévme kalibinda sekillendirilebilir. (2) Baglama deliklerinin
yine talasli isleme yontemleri ile sekillendirilmesi gerekir.

e Alternatif — 2: (1) Asagidaki profil (kesit) Ekstriizyon yontemiyle imal edilir. (2) Profil malzeme
kesilerek dilimlenir. (3) Dilimlemeden 6nce veya sonra baglama delikleri agilir ve talasli islenir.
(4) YGzey kaplama islemi yapilir.

Ornek Olcii Cizimi

ViDA \3/\

(Sorular cevaplanirken istenirse sekil cizerek agiklama yapilabilir.)
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