OKAN UNIVERSITESI MYO
HAVACILIKTA IMALAT ISLEMLERI DERSI ORNEK SORULAR - 2

1. Asagidakilerden hangisi "¢cikarmali imalat" yontemlerindendir?

Sayfal/12

A.

3B Baski (3D Printing)

B.

Tornalama

C.

Lehimleme

D.

Haddeleme

2. Asagidaki imalat yontemlerinden hangisi katilastirma yontemlerinden degildir?

A.

Plastik enjeksiyon

B.

Silikon kaliplama

C.

Celik dokimd

D.

Ekstriizyon

3. Metal malzemelerde atomlar arasi bag ve dizilis nasildir?

A.

Daginik ve belirsiz

B.

Spiraller seklinde

C.

Kristal yapida

D.

Uzun lifler halinde
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4. Asagidakilerden hangisi maganin tanimidir?

A

Geometrisi parca seklinin ayni olan bosluk.

B.

Dokiilecek parganin dis ylzeyidir.

C.

Parcanin i¢ geometrisinde yer alan parca ici bosluklari belirleyecek sekilde, kalip boslugunun icine

yerlestirilen pargalar.

D.

Erimis metalin kalip disindan kalip bosluguna dogru aktigi kanal.

5. Hangisi dokiim tekniginde metallerin katilasma siiresini etkilemez?

A

Hacim/ylizey orani

B.

Kalip malzemesi

C.

Dokim metalinin ozellikleri

D.

Yollugun ¢api

6. Asagidakilerden hangisi Metal dokiimiinde katilasmadan sonraki agsamalardan degildir?

A.

Budama ve ylizey temizligi

B.

Magalarin gikariimasi

C.

Isil islem

D.

Eritme ve sivilastirma
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7. Asagida fotografi goriilen, plastik (polimer) malzeme parcadan 40 adet imal edilecektir. Bu imalat igin

en uygun yontem hangisidir?

A

Silikon kaliplama

B.

Plastik enjeksiyon

C.

Tornalama

D.

Ekstriizyon

8. Asagidakilerden hangisi celik dokiimiinde kalip malzemesi olarak kullanilamaz?

A

Kum

B.

Seramik

C.

Aliminyum

D.

Algl
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9. Talas kaldirmada kesici takimlar temel olarak nasil siniflandirihr?

A.

Kesici agiz (kenar) sayilarina gore

B.

Malzemelerine gére

C.

Talas tipine gore

D.

Yiizey kaplamasina gore

10. Sekilde goriilen bisiklet zincir dislisinden bes (5) adet imal edilecektir. iki farkli yontemden, dékim
teknigi ve frezeleme, birinin secilmesi gerekmektedir. Siire, maliyet, kolaylik (iscilik vb.) gibi kriterler
acisindan, iki yontemi karsilastiriniz.
Sdre:

Maliyet:
Kolaylik:

11. Matkap flitl nedir? Kisaca agiklayiniz.

12. Torna tezgahlarinda is parcasini tespit etmek icin (sabitlemek) icin kullanilan tertibatlari yaziniz.

1 2 3 4

13. Hangisi dokiimde kum kalip malzemelerinden beklenen 6zelliklerden degildir?

A.

Tekrar kullanilabilirlik

B.

Isil kararlilik

C.

Gaz gegirgenligi

D.

Suda eriyebilme
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14. Demiryollarinda (tren) kullanilan raylarin (rails) imalat asamalari, asagidaki seceneklerden hangisinde

dogru ve sirali olarak verilmistir?

Sicak Haddeleme - Profil Haddeleme - Testere ile Kesme - Taslama

B.

Haddeleme - Elektrik Ark Kaynagi - Presleme

C.

Frezeleme - Taslama - Honlama

D.

Tel Erozyon - Soguk Haddeleme - Borlama

15. Helisel baski yayr imalat asamalari, asagidaki seceneklerden hangisinde dogru ve sirali olarak

verilmistir?

=

A.

Plastik enjeksiyon - Su jeti ile kesme - Blikme

B.

Kum kaliba dokiim - Ekstriizyon - Taslama

C.

Cubuk Cekme / Tel Cekme - Biilkme ve Kivirma

D.

Kivirma - CNC Taslama
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16. Altigen bash civata imalat asamalari, asagidaki seceneklerden hangisinde dogru ve sirali olarak

verilmistir?

A

Ekstriizyon - Haddeleme - Delik Delme

B.

Tornalama - Presleme - Kilavuz Cekme - Ovalama

C.

Haddeleme - Cubuk Cekme - Yigma ve Bas Sisirme - Dis Haddeleme (Ovalama)

D.

Haddeleme

17. Rediiktor ¢ikis mili imalat asamalari, asagidaki segeneklerden hangisinde dogru ve sirali olarak

verilmistir? (Not: Malzeme St50 Celik)

A.

Haddeleme ile daire kesitli gubuk imalati - Kesme - Torna tezgahinda talasli isleme - Freze tezgahinda

kama yuvalarinin agilmasi

B.

Tornalama ile talas kaldirma - Presleme - Ovalama

C.

Haddeleme - Cubuk Cekme - Yigma ve Bas Sisirme

D.

Haddeleme ile cubuk imalati - Silindirik Taslama
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18. iskele babasi imalat asamalari, asagidaki seceneklerden hangisinde dogru ve sirali olarak verilmistir?

A

Soguk Haddeleme - Budama

B.

Kum Kaliba Dokim - Budama - Yiizey Temizligi

C.

Hassas Dokiim - Taglama

D.

Kum Kaliba D6kim - Punta Kaynagi - Taglama

19. Piston kolu (biyel) imalat asamalari, asagidaki segeneklerden hangisinde dogru ve sirali olarak

verilmistir?

A.

Ovalama - Frezeleme - Oksi-asetilen kaynagi

B.

Dokim - CNC Punch - Budama

C.

Darbeli Ekstriizyon - Basingli Dokiim - Taslama

D.

Kapali Kalipta Dovme (PSV) - Capak Kesme (Budama) - Frezeleme - Taslama

Ogr. Gor. Eren Kayaoglu / okanuni.eren.xyz



Sayfa 8/12

20. Aliiminyum profil ekstriizyon kalibi imalat asamalari, asagidaki seceneklerden hangisinde dogru ve

sirali olarak verilmistir?

CNC Freze Tezgahinda Talasli isleme - Elektro-Erozyon (Dalma Erozyon EDM) ile isleme - Isil islem

(Tavlama) - Montaj

B.

Kum kaliba dékiim - Taslama - Isil islem - Montaj

C.

Basingh Dokim - Taglama - Montaj

D.

Acik Kalipta Dévme (PSV) - Capak Kesme (Budama) - Taslama - Montaj

21. Asagidaki malzemelerden hangisi ¢elik dokiimiinde kalip malzemesi olarak kullanilabilir?

A.

Piring (bakir - ¢inko alasim)

B.

Seramik

C.

Alliminyum

D.

Silikon
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22. Aliminyum pencere profiliimalat asamalari, asagidaki segeneklerden hangisinde dogru ve sirali olarak

verilmistir?

1

A

Presleme - Yiizey Kaplama

B.

Ekstrlizyon - Yiizey Kaplama - Profil Kesme

C.

Disamatik Dokim - Bikme

D.

Gaz Alti Kaynagi - Preste Bikme

23. Hangisi dokiimde kum kalip malzemelerinden beklenen 6zelliklerden biridir?

A

Tek kullanimlik olmasi

B.

Dusuk ergime sicaklig

C.

Gaz gegirgenligi

D.

Suda eriyebilme
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24. PSV yontemlerinde "figilagsma" ile ilgili asagidakilerden hangisi yanhgtir?

A

Sebeplerinden biri de sicak yigma isleminde kaliplarin is pargasi ylzeylerini sogutmasidir.

B.

Kapali kalipta capaksiz dovme sirasinda meydana gelir.

C.

Surtiinmeli agik kalipla dévme esnasinda yiizeylerde yayillma hareketine karsi olusan siirtinme

genislemeye izin vermez ve is pargasi figi seklini alir.

D.

Dovme kalibi ile temas eden ylizeylerde soguma nedeniyle sekil degisimi zorlasarak ficilasma

meydana getirir.

25. Mazgal (1zgara) imalat asamalari, asagidaki seceneklerden hangisinde dogru ve sirali olarak verilmistir?

(Not: Malzeme Sfero Demir)

Kum Kaliplama - Demir DOokiim - Katilastirma - Kaliptan Cikarma - Budama - Yiizey Temizleme -

Montaj

B.

CNC Freze ile Talas Kaldirma - Budama - Capak Temizleme - Montaj

C.

Elektro-Erozyon ile isleme - Yiizey Temizleme - Montaj

D.

Savurma Doékim - Budama - Yiizey Temizleme - Montaj
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26. Celik tencere imalat asamalari, asagidaki seceneklerden hangisinde dogru ve siral olarak verilmistir?

Y2
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A

Kalipta Dévme - Sivama - Taglama

B.

Torna ile Talas Kaldirma - Lehimleme

C.

Yassi Haddeleme - Preste Sac Kesme - Derin Cekme

D.

Yassi Haddeleme - Tornalama

27. Asagidakilerden hangisi kesici takimlarda gorilen asinma mekanizmalarindan degildir?

A

Korozif ve kimyasal agsinma

B.

Plastik deformasyona bagl asinma

C.

Sogutma ve yaglama akiskani agsinmasi

D.

Yapisma ve kazima (adhesiv ve abrasiv) asinmasi
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28. Asagidaki yontemlerden hangisi 6zel geometrili (formlu) takimla talas kaldirma islemi degildir?

A

Broslama (tig cekme)

B.

Azdirma freze ile disli isleme

C.

Kilavuz cekme (i¢ vida disi agma)

D.

Vargelleme

29. Elektro-Erozyon (EDM) ile isleme yonteminde hangi faktor etkili degildir?

A

is malzemesinin sertlik ve dayanimi (mukavemeti)

B.

is malzemesinin iletkenligi

C.

is malzemesinin erime noktasi

D.

is malzemesini kaldirma hizi
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