OKAN UNIVERSITESI MYO
HAVACILIKTA IMALAT ISLEMLERI DERSI ORNEK SORULAR - 3

[lerleme miktarina hangi faktor etki etmez?

A) Talas derinligi

B) Malzemenin cinsi, durumu
C) Talasin tipi

D) Kalemin cinsi

Asagidaki freze cakilarindan hangisi delik i¢in kullanilir?

A) Oluk freze

B) Parmak freze
C) Kanal freze

D) Modiil freze

Delik delinmeden 6nce delik merkezleri neden markalanir?

A) Yiizeyin temiz olmasini saglamak

B) Parga yiizeyinin estetik goriinmesini saglamak
C) Parga lizerine teknik resmi aktarmak i¢in

D) Deligin merkezini belirlemek i¢in

Punta matkabi ile 6n delik delmenin esas amaci nedir?

A) Delik delmek
B) Deligi ekseninde delmek

C) Delik ylizeyinin temiz olmasi saglamak

Asagidakilerden hangisi kaynagin temel elemanlarindan biri degildir?

A) Kaynak makineleri

B) Tel firca
C) Kaynak pens ve sasesi

D) Kaynak kablolar1



Gerek elektrodun kavranmasi gerekse kaynak dikisinin istenilen sekilde bicimlendirilebilmesi
icin gerekli olan aparat agagidakilerden hangisidir?

A) Sase B) Kaynak ¢ekici
C) Kaynak pensi D) Eldiven

Asagidakilerden hangisi kaynak dikisi tizerindeki olusan ciiruf ve bosluklar1 temizlemek i¢in
kullanilan aletlerden birisidir?

A) Eldiven B) Kaynak ¢ekici
C) Tel firca D) Kaynak pensi

Elektrik kaynak makineleri, aldiklar1 ytliksek voltajli elektrigin voltunu yiikseltip akimin
diisiirme prensibine gore ¢aligir.

] Dogru ] Yanlis

Elektrik ark kaynaginda arkin olusmasi i¢in, elektrot ile is parcasi arasinda bir mesafe
bulunmasi gerekir.

[] Dogru ] Yanlis

Ark boyu ¢ok kisa tutulursa elektrot cogu kez is parcasina yapisir. Dikis, ¢cok dar ve yiiksek
olur. Ayrica arki da kesebilir.

[] Dogru ] Yanlis

Maskelerde bulunan 6zel camlar kaynak¢inin gozlerini zararli 1ginlardan korur.

[] Dogru ] Yanlis

Kaynak metalinin biiylik cogunlugu, elektrot ¢ekirdek metalinden olusur.

] Dogru ] Yanlis

Kaynak metalinin biiylik cogunlugu, esas metalden olusur.

[] Dogru ] Yanlis



Arkin ilk baglangicinda meydana gelen kaynak metali, sicakligin etkisiyle akiskan bir haldedir
ve buna kaynak banyosu ad1 verilir.

] Dogru ] Yanlis

Kaynak hizi, kaynak dikisinin niifuziyetini ve bigimini hi¢ etkilemez.

] Dogru ] Yanlis

Asagidakilerden hangisi oksi- gaz kaynaginda yanici gaz olarak kullanilmaz?

A) Propan

B) Asetilen
C) Biitan

D) Oksijen

Koruyucu gozliik ni¢in gereklidir?

A) Gozlerimizi talag ve kivileimdan korumak i¢in gereklidir.
B) Malzemeyi net gorebilmek i¢in gereklidir.
C) Gozlerimizin bozulmamast i¢in gereklidir.

D) Gozlerimizi 1siktan korumak i¢in gereklidir.

Kiiciik adiml1 helisel oluklar nerelerde agilir?

A) Tornada agilir
B) Elde agilir

C) Hem tornada hem frezede agilir
D) Matkapla agilir

Konik disli ¢arklari, 6zel disli agma tezgahlarinda agmak icin kullanilan frezeleme cakilari
mevcuttur. Bu ¢akilarin kullanildig1 frezeleme metotlarinin ad1 nedir?

A) Vargelleme

B) Planyalama
C) Maag-fellow

D) Azdirma metotu

Asagidakilerden hangisi torna tezgahinda is pargasinin baglandigi yerdir?

A) Kalemlik

B) Araba
C) Kater

D) Ayna



Asagidaki hangi torna tezgahinda bilgisayar kullanilarak islem yapilir?

A) Universal Torna Tezgahi B) CNC Torna Tezgahi

C) Revolver Torna Tezgahi D) Kopya Torna Tezgahi
Asagidakilerden hangisi tornanin kisimlarindan degildir?

A) Ayna B) Gezer Punta

C) Kayit ve kizaklar D) Kalem

Isil genlesme olusmasinin nedeni asagidakilerden hangisi olabilir?

A) Sicaklik artmasi B) Kesici 0mrii

C) Kesici agist D) Punta yiiksekligi
Asagidakilerden hangisi kesme islemini etkileyen en 6nemli faktorlerden biridir?

A) Punta yiiksekligi B) Ayna ¢esitleri
C) Kalemin baglanisi D) Kalem agcilar1



Kalemlige dogrudan baglanamayan kiiciik kesicilerin baglanmasinda kullanilan takimlara ne
ad verilir

A) Kater B) Kalem C) Torna D) Ayna

Ince tornalama islemi asagidaki hangi islemden hemen sonra gelir?

A) Malzeme se¢imi

B) Ayna baglama
C) Is baglama

D) Kaba tornalama

Kendisine 6zgii agilar ve kesici kenari olan talag kaldirma islemlerini gerceklestiren makine
gerecleri agagidakilerden hangisidir?
A) Ayna

B) Punta
C) Vida

D) Kesici

Asagidakilerden hangisi “T” kanal frezesinden once kullanilarak 6n bosaltma iglemi yapar?

A) Agt freze cakisi

B) Parmak freze ¢akisi
C) Form frezeler

D) Silindirik freze ¢akisi

Ozel bigimdeki parcalarin seri yapimina uygun baglama yontemi asagidakilerden hangisidir?

A) 1s kaliplan

B) Doner tabla
C) Divizor

D) Mengene

Asagidakilerden hangisi, ibreli 6l¢me ve kontrol aletidir?

A) Kumpas

B) Mikrometre
C) Komparator

D) Gonye



Mikrometre ile 32,8 mm olan bir 6l¢iiyli okumak icin asagidaki hangi 6lgme araligi
kullanilir?

A) 0-25

B) 25-50
C) 50-75

D) 75-100

Kumpas ile 81,85 mm olan bir 6l¢iiyii okumak i¢in asagidaki kumpaslardan hangisi kullanilir?

A) 1/10’luk kumpas

B) 1/20’lik kumpas
C) 1/50’lik kumpas

D) 1/128’1lik kumpas

Frezeleme esnasinda asagidakilerden hangisi yapilmamahdir?

A) is pargasinda 6lgme ve kontrol yapilabilir
B) is parcasi iizerine sogutma sivist akitilabilir
C) Talas koruyucu kapaklar konabilir

D) Kesici takim kirilirsa is parcasindan uzaklagincaya kadar tezgah durdurulmaz

Asagidakilerden hangisi, ayn1 yonlii frezelemenin avantajlarindan biri degildir?

A) islenen yiizey temizdir
B) Donen ¢aki ayn1 yonlii oldugundan is pargasini sokmeye ¢aligsmaz

C) Parcay1 tablaya bastirarak kesme yaptig1 i¢in titresim daha az ve yiizey kalitesi daha
yluksek olur

D) Caki is parcasini devamli yukar1 zorladigi i¢in titresim fazla olur

Frezeleme iglemlerinde sogutma sivisinin 6nemi agagidakilerden hangisi olabilir?

A) i pargasini sogutur

B) Kesici takimi sogutur
C) Kesmeyi kolaylastirir

D) Hepsi



Frezeleme esnasinda is pargas lizerinde tezgah nigin durdurulmaz?

A) Freze disleri kirilabilecegi ve ylizey bozulabilecegi igin
B) Yiizey kalitesini artirmak i¢in

C) Zaman kazanmak i¢in

D) Takim 6mriinii uzatmak igin

Kanal agmada is pargasini tezgah tablasina paralel baglamak i¢in hangi kontrol aletini
kullaniriz?

A) Kumpas B) Celik Cetvel
C) Mikrometre D) Komparat6r

Kanal agmada asagidaki kesicilerden hangisi kullanilmaz?
A) Kanal Cakis1 B) Parmak Freze Cakisi

C) Rayba D) T Freze Cakisi

Freze tezgahlarinda; ¢evresinde birden fazla kesici ug bulunan aletlerle veya 6zel kesicilerle
malzeme lizerinden talas kaldirmak suretiyle bicim verme islemlerine
.............................. adi verilir.

Frezeleme isleminde kullanilan kesici (¢akiya) .... ......... ... denir.

Kendi ekseni etrafinda donen, birden fazla kesici disleri olan ve talas kaldiran kesiciye freze
cakis1 denir.

[] Dogru ] Yanlis

Modiil freze ¢akilari, standart disli ¢ark profillerini agmak icin kullanilir.

[] Dogru ] Yanlis



Is kaliplar1 ile baglama zaman kaybina neden olur.

[] Dogru ] Yanlis

Matkabin ug agisini simetrik olarak bileyemezsek ne olur?

A) Matkap, capindan daha biiyiik delik deler
B) Matkap uygun ¢apta deler
C) Sogutma s1vis1 kullanmaya gerek kalmaz

Korlenmis bir matkapla delmeye devam edersek ne olur?

A) Matkap ucu yanar

B) Matkap daha hassas delik deler
C) Deligin cap1 biiytir

D) Matkap tezgahi fazla 1simir

Kilavuz ¢ekilecek deligin matkap ¢ap1 ne olmalidir?

A) Delik ¢ap1 vidanin dis iistii capindan, adimi kadar kiiglik delinmelidir
B) Delik ¢ap1 vidanin dis tistii ¢capindan, adimi kadar biiyiik delinmelidir
C) Delik ¢ap1 vidanin dis dibi ¢apindan, adimi kadar kiigiik delinmelidir
D) Delik ¢ap1 vidanin dis dibi ¢apindan, adimi kadar biiyiik delinmelidir

Asagidakilerden hangisi vidanin elemanlarindan biri degildir?

A) Dis tistii ¢ap1 B) Adimi
C) Dis dibi ¢ap1 D) Vida taragi
Silindirik sapli matkaplar .............................. yardimiyla baglanir.

Diizgiin bicim ve 6l¢tideki silindirik ylizeyler iizerine acilmis helisel oluklara
........................ denir.

Silindirik parcalarin disina vida agan alete ........................ denir. Yiiksek hiz ¢eliginden
(HSS) yapilmislardir.



Matkabin ¢api1 biiylidiikce kesme hizi da biiyiir.

] Dogru ] Yanlis

Asagida verilen segeneklerden hangisi malzeme se¢iminde dikkat edilmesi gereken
kurallardan degildir?

A) Uretim islerine uygunluk

B) Korozyon direnci

C) Teknolojik ve mekanik 6zellikle
D) Malzemenin ucuz olmasi

Yer kabugunun % 5,6 sin1 teskil eden ........................ yumusak kolay bi¢cimlendirilebilen,
yogunlugu 7.88 Gr/cm?, ergime sicakligi 1535 °C, sertligi 67 BSD, %uzamas1 40 olan
miklatislanabilen, elektrik ve 1s1y1 iyi ileten gri renkli bir metaldir. Saf durumda yumusak
oldugu i¢in endiistriyel amaclara uygun degildir. ....................ocooinL. endiistriyel
ozelliklere kavusturan, i¢cersindeki karbon dur.

Yukardaki tanimlamada noktal1 yerlere asagidakilerden hangisi gelmelidir?

A) Celik B) Aliiminyum
C) Demir D) Kok koémiirii

Igerisinde %1,7” ye kadar karbon, %1°e kadar mangan, %0,5 e kadar silisyum bulunan kiikiirt
ve fosfor oran1 da %0,05’ten az olan demir karbon alagimidir.

Yukardaki tanim asagida verilenlerden hangisine aittir?

A) Bakir B) Celik
C) Pring D) Karbon



Metal igsleme operasyonunun basarisi is pargasi malzemesine, malzeme ve geometrik agidan
uygun bir ... takimin se¢imine baglidir.

Yukarida bos birakilan yere asagidaki siklardan hangisi gelmelidir

A) Kesici B) Bileyici
C) Zimpara Tas1 D) Makine

Bir metalin yapisina baska maddeler katilarak yapilan 6zellik degisimi olarak tanimlanan
........................ , bir karisimdir.

Tanimlamanin dogru olmasi i¢in yukarida bos birakilan yere ne gelmelidir?

A) Alagim

B) Birlesim
C) Karisim

D) Ergime

Asagidakilerden hangisi vida(dis) acarken yag kullanmanin sebeplerinden degildir?

A) Daha ¢ok tas almasi i¢in

B) Daha iyi bir yiizey i¢in

C) Kopan talaslar1 uzaklagtirmak i¢in

D) Siirtlinmeden dolay1 olusan 1s1y1 gidermek i¢in

Iki punta arasinda tornalama yapilirken hangi tiir ayna kullanilir?

A) Firdondii aynasi

B) Mengeneli ayna
C) Miknatishi ayna

D) Ucayakli ayna

Asagidakilerden hangisi is parcasinin ayna punta arasina baglanmasinin nedenlerinden
biridir?

A) Uzun is parcalarinin esnememesi

B) Tezgahin uygun devirde calistirilmasi

C) Is parcasina gore kalem segilmesi

D) Is parcasmin ayna tarafindan ii¢ noktadan sikilmasi

Silindirik tornalamanin amaci nedir?

A) Parcaya punta deligi agma
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B) Tezgahi verimli kullanma
Q) Is parcalarmin silindirik dis yiizeylerinin islenmesi
D) Is parcalariin emniyetli bir sekilde islenmesi

Asagidakilerden hangisi ince tornalamanin 6zelligidir?

A) Az talag verilir

B) Cok talag verilir
C) Yiizeyi kaba olarak isler

D) Keski kalemi kullanilir

Alin tornalamada kalem ig par¢asinin merkezine yaklastik¢a asagidakilerden hangisinin degeri
azalir?
A) Ilerleme

B) Tezgah devir
C) Kesme hiz1

D) Talas miktar1

Seri tiretim yapilan dokiim atolyelerinde kaliplar asagidakilerden hangisinde bozulur?

A) Kupol ocaginin yaninda

B) Kaliplar dokiildiikten sonraki kaldig1 yerde
C) Kalip bozma makinelerinde
D) Dokiim atdlyesi disina ¢ikarilarak

Celik dokiimlerin ek kisimlar1 asagidakilerden hangisiyle kesilir?

A) Demir testeresi ile
B) Serit testeresi ile
C) Oksi-asetilen kaynagi ile

D) Sabit zimpara tas1 makinesi ile

11



Dokiimden ¢ikmis dokiim parcalar hangi asamadan sonra tambura yiiklenir?

A) Kaliptan ¢ikarildigr gibi

B) Sadece capaklari kirilinca

C) Sadece ¢ikici ve besleyicileri ayrilinca

D) Capak, besleyici, yolluk ve ¢ikicilarindan ayrilinca

Asagidakilerden hangisi aliiminyum alagimlarinin dokiimiinde kullanilan kalip kumlarinin en
belirgin 6zelliklerindendir?

A) iri taneli olmali

B) ince taneli olmali

C) Nemi az olmali

D) icerisinde komiir tozu bulunmali

Kum hazirlamada karigtirma siiresi neden énemlidir?

A) Homojen karigim saglanmasi
B) Seri iiretim
C) Ekonomiklik

D) Daha fazla kum hazirlama

Kalip yapiminda neden ince taneli kumlar kullanilmaktadir?

A) Gaz gecirgenligi artirmak i¢in
B) Diizgiin ve temiz ylizey
C) Ekonomiklik

D) Homojen karisim saglanmasi

Aliiminyum dékiim kumlarinda kilin uzun siire 6zelligini korumasinin sebebi nedir?

A) Aliiminyumun ergime sicakliginin ytiksek olmasi
B) Kumun gaz ge¢irgenliginin yiiksek olmasi

C) Aliminyumun ergime sicakligiin diisiik olmasi
D) Kumun gaz gecirgenliginin diisiik olmas1

Aliiminyum alagimlarinin endiistride yaygin olarak kullanilmalarinin sebepleri neler olabilir?
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A) Ekonomik olmasi B) Hafif olmasi
C) Akiciliginin iyi olmast D) Hepsi

Boru magasi imalat1 yapmak istiyoruz. Kullanacagimiz kumun biitiin 6zelliklerinin iyi
olmasina ragmen maca basinca ve kaldirma kuvvetine kars1 dayanimi yeterli degildir.
Dayanimi artirmak i¢in asagidakilerden hangisi yapilmalidir?

A) Su ilavesi B) Kil ilavesi
C) K6miir tozu ilavesi D) Iskelet konmasi

S1vi metaller, sivilarin 6zelliklerini tagir. Tabana ve tiim ylizeylere basing uygular. Ayrica

kaldirma kuvvetine sahiptir. Kalip igerisine yerlestirilen maga hangi 6zellige sahip olmali ki
kalip i¢inde kirtlmadan ve bozulmadan durabilsin?

A) Maga biiyiik olmali

B) Az gaz meydana getirmeli

C) Metalin basincina dayanikli olmali
D) Maga kiigiik olmali

Maca sandig1 i¢inde sikistirdigimiz kum, maga sandig1 agildiginda yigilip kaliyor: istedigimiz
bigimi ve dlgiileri korumuyor. Bu, kumun hangi 6zelliginin iyi olmadigin1 gosterir?

A) Gaz gecirgenlik B) Istya dayaniklilik
C) Kuru dayanim D) Sekil alabilirlik

Boru kalibinda, i¢ boslugu meydana getirmek i¢in kullandigimiz kum kiitlesi agagidakilerden

hangisidir?

A) Kalip B) Maga C) Metal D) Sport
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Dokiim sonucunda incelenen bir is pargasinda biiyiik gaz bosluklari olusmustur. Sizce
asagidakilerden hangisi bunun sebebi olabilir?

A) Yagh grafitteki toz grafit oraninin fazla olmasi
B) Yagli grafitin maca hava kanallarini kapatmasi
C) Yagl grafitin yag oraninin az olmasi

D) Yagh grafitin dokiimde yanmasi

Derece saplarina ayni anda takilan, hareketli ¢ene boyu ayarlanarak iist derece sapina
oturtulan, sabit ¢cenede alt derece sapina itilerek takilan gerec¢ asagidakilerden hangisidir?

A) Agirlik B) Kelepge

C) Siirgii D) Baglama civatalari

Kaynakta gerekli olan arkin olusmasi i¢in asagidakilerden hangisi gereklidir?

A) Elektrik amperi B) Elektrik akimi1
C) Elektrik direnci D) Elektrik voltu

Kaynak akimini asagidakilerden hangisi tiretir?

A) Elektrot

B) Kaynak kablosu
C) Kaynak makinesi

D) Kaynak pensi

Is pargast iizerinde ark olusturarak gérevini yerine getiren kaynak akimini kaynak makinesine
geri donmesini saglayan asagidakilerden hangisidir?

A) Elektrot

B) Kaynak kablosu
C) Kaynak makinesi

D) Kaynak pensi

Arkin ilk baslangicinda sicakligin etkisiyle akigkan bir haldeki kaynak metali asagidakilerden
hangisiyle adlandirilir?

A) Elektrot metali

B) Kaynak banyosu
C) Cekirdek metali

D) Kaynak metali

Elektrotun belli bir diizen igerisinde ilerletilmesi asagidakilerden hangisiyle adlandirilir?
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A) Par¢a hiz1 B) Kaynak ilerlemesi

C) Kaynak yonii D) Kaynak hiz1

Kaynak metalinin bir diizen i¢inde y1g1lmis hali asagidakilerden hangisiyle adlandirilir?
A) Elektrot hizi B) Kaynak ilerlemesi

C) Kaynak dikisi D) Kaynak ciirufu

Kaynagin baslangig ile bitis noktalar1 arasinda bir dogru lizerinde ilerletilmesi asagidakilerden
hangisiyle adlandirilir?

A) Elektrot hiz1 B) Kaynak ilerlemesi
C) Kaynak yoni D) Kaynak hizi

Kalin parcalarin kaynak eklerinin istenen saglamlikta olabilmesi i¢in asagidakilerden hangisi
yapilir?

A) Kok dikisi B) Temizlik
C) Puntalama D) Kaynak agzi
Kaynak dikisinin hacmi ne kadar az ise, mevcut ............... , carpilmalar ve daha sonraki

dogrultma islemleri de o derecede azalmis olur.

Kaynak dikisleri en kolay, baslangi¢ ve bitis noktalarindan kirilir. Bunu 6nlemek icin
asagidakilerden hangisi uygulanmalidir?

A) Puntalamada aralik az birakilmalidir

B) Amper ayar1 ¢ok yliksek se¢ilmelidir

C) Parg¢a birkac yerden puntalandiktan sonra kaynatilmalidir

D) Baslangi¢ noktasinda duraklanmali, bitis noktasinda krater ¢ukuru doldurulmalidir

Kaynatilacak profillerin kaynaga hazirlanmasinda hangi el takimindan yararlanilir?
A) Testere B) V yatagi

C) Kaynak ¢ekici D) Ege

Kaynak yapilacak parcalarin temizligi neden 6nemlidir?
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A) Giizel goriinmesi i¢in

B) Niifuziyetin saglam olmasi igin

C) Parcalarin birbirine tutturulmasi igin
D) Pargalarin erimemesi i¢in

Kaynak dikisini asagidakilerden hangisi ile temizleriz?

A) Kil firga ile

B) Tel firca ile
C) Bezile

D) Cekig ile

Asagidaki seceneklerden hangisi, elektrot se¢imi yaparken aranan sartlardan biri degildir?

A) Esas metalin mekanik 6zelligi
B) Metalin kimyasal yapisi

C) Metalin kalinlig1

D) Metalin uzunlugu

Malzeme cinsine gore elektrot secimi nasil olmalidir?

A) Malzemenin 6zelligine gore
B) Malzemenin uzunluguna gore
C) Malzemenin rengine gore

D) Malzemenin pozisyonuna gore

Celik malzemelerde genelde koruyucu gaz olarak hangi gaz kullanilir?

A) Oksijen

B) Asetilen
C) Karbondioksit

D) Hidrojen

Koruyucu gaz olarak kullanilan helyum ve argon gazlar1 neden ¢elik malzeme kaynaginda
tercih edilmez?

A) Kétii sonug verdigi icin
B) Maliyeti artirdigi igin
C) Tehlikeli oldugundan

D) Kaynatilan malzeme ile uyusmadigi i¢in

Asagidaki segeneklerden hangisi, elektrot se¢imi yaparken aranan sartlardan bir tanesidir?
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A) Esas metalin mekanik 6zelligi
B) Metalin egimi

C) Metalin rengi

D) Metalin uzunlugu

Kaynak 1sisindan, yanmis gazlarin dumanindan ve ark 1s1gindan etkilenmemek i¢in kaynake1
kisisel giivenlik 6nlemleri almalidir.

] Dogru ] Yanlis

TIG kaynaginda elektrik arkini olusturan elektrot hangi tiir metalden yapilir?

A) Celik B) Tungsten
C) Aluminyum D) Bakir

Asagidakilerden hangisi kaynakli birlestirme degildir?

A) Direng kaynagi B) Pop per¢in
C) Alin Kkynag1 D) Nokta kaynagi

Direng kaynaginda asagidakilerden hangi ikilin bir arada olmasi1 gerekir?

A) Makine-baski1 B) Elektrik-baski
C) Is1-basing D) Kaynak-is parcasi

Direng kaynaginda 1s1y1 asagidakilerden hangisi meydana getirir?

A) Kaynaket B) Basing
C) Elektrot D) Elektrik akimi

Nokta kaynaginda asagidakilerden hangisi degistirilerek sac ya da ¢ubuk c¢eliklerin kaynagini
yapmak miimkiin hale gelir?

A) Elektrik akimini B) Elektrotun ¢ap1
C) Kaynak makinesini D) Elektrotun bi¢imi

Basaril1 bir nokta kaynaginin gergeklesmesinde en dnemli etken asagidakilerden hangisidir?

A) Elektrik tiirti B) Temizlik
C) Kaynak makinesi D) Is pargasi
Diren¢ kaynaginda elektrot olarak en ¢ok kullanilan metal agsagidakilerden hangisidir?
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A) Bakir ve alagimlart B) Celik ve alasimlari
C) Alliminyum ve alagimlari D) Kobalt ve alagimlari

Elektrotlarin is parcalarina baski yaptig1 noktadaki ara yiizeyde ergime baslar.

] Dogru ] Yanlis

Elektrotlar is parcasina uzak tutularak manyetik alan etkisi ile kaynak yapilir.

] Dogru ] Yanlis

Ergiyik durumdaki metalik 6zelliklere sahip iki parcanin birlesmesi igin eriyiklerinin i¢ ice
gecmesi sarttir.

[] Dogru ] Yanlis

Yeterince temizlenmemis kok dikisine ait cliruf kalintilar1 tizerine dolgu ve ortii dikisleri
cekildigi takdirde asagidakilerden hangisi meydana gelir?

A) Ciiruf kalintisi B) Kaynak teli
C) Kaynak metali D) Ark boyu
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Kaynak dikisi iizerinde ortli olusturan madde asagidakilerden hangisidir?

A) Ciiruf B) Kaynak teli
C) Kaynak metali D) Elektrot

Elektrot ortiisiinde bulunan rutubet miktar1 asagidakilerden hangisinin meydana gelmesine
neden olur?

A) Ciiruf kalintist B) Dikis sarkmasi
C) Catlak D) Gaz boslugu

Kaynak esnasinda niifuziyet asagidakilerden hangisiyle bir dl¢iiye kadar saglanabilir?

A) Kok dikisi B) Temizlik
C) Puntalama D) Sicakligin arttirilmasiyla

Kaynak agz1 agmada kullanilan zimpara taglar

Ciiruf sivri kaynakei ¢ekici ya da firgayla bunlar yetersiz kaldiginda
........................... Ozenli bir sekilde temizlenmelidir.

Ciiruf kalintilar1 kaynak dikisinde gaz bosluklari gibi etki birakir.

[] Dogru ] Yanlis
Kaynak metalinin yani kaynak dikisinin is parcasiyla ayni 6zellikte olusmast

........................... secimiyle saglanir.

Is1l genlesme katsayisinin biiylimesi, kaynaktan sonra ¢gekme ve ¢arpilmalarin artmasina
neden olur.

[]1 Dogru ] Yanlis

Isil iletkenlik katsayisi kiigiildiik¢e kaynak yerine uygulanan 1s1 enerjisinin yayilma hizi da
azalir.

[] Dogru ] Yanlis
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